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La pr6sente invention est relative de nouvelles Emulsions 
du type "eau-dans-l'huile" et "huile dans I'eau". 

On a d6ja pena6 rfialiser des produits cosmStiques tels que 
par exemple des fards ou crSmes de beaut6 qui se pr6sentent 
5 sous la forme d'6ntulsions "eau-dans-l'huile" car I'eau retenue 
h l'6tat disperse dans la phase huileuse assure dans certains 
cas une meilleure hydratation de I'fipiderme et une meilleure 
protection de celui-ci. 

Toutefois, 11 a 6t6 jusqu'i ce jour difficile de commercia- 
10 liser des produits cosm6tiques de ce type, car les Emulsions 
"eau-dans-l'huile" ont toujours prSsentfi deux sortes de diffi- 
cult^s : 

Tout d'abord, il est n6cessaire que les fimulsions ne se ren- 
versent pas, c'est-a-dire qu'elles ne se transforment pas en 
15 finrulsion du type "huile-dans-l'eau" par dilution aqueuse. 

De plus, il est n^cessaire que les produits cosmStiques se 
pr^sentant sous forme d'Smulsion soient suffisamment stables 
pour conserver leurs structures finement dispersdes, malgrS 
des temps de stockage qui peuvent Stre de plusieurs annSes et 
20 malgrS des variations de teB«>&:ature isqportantes qui, en g6n6val, 
favorisent la destruction de 1« Emulsion par perte de l'6tat dis- 
perse de la phase aqueuse, comme cela risque d'ailleurs de se 
produire particuliferement dans le cas oii les Emulsions sont 
sovimises h des basses ten^^ratures . 
25 A cet effet, la Soci£tS demanderesse a dSji proposfi d'utili- 
ser comme 6mulsionnant dans de telles emulsions un mSlange d'un 
alcool oxypropyl6n6-polyglyc6rol6 et d • isost^arate de magnSsium, 
des esters succiniques d'alcools gras polyoxyalcoyl&i6s ou des 
alcools oxypropyl6n6s-oxyethyl6n6s . 
30 Par ailleurs, il est dfijH connu d'utiliser en tant qu'&mil- 
sionnants dans des compositions cosrofitiques, en particulier 
des crfemes, des polymferes constituSs d'une sequence obtenue par 
polymerisation d'oxyde de propyl&ne sur laquelle viennent se 
greffer deux sequences obtenues par polymerisation d'oxyde 
35 d' ethylene. De tels copolymSres sont connus sous le nom de 
Pluronics (vendus par la firme Wyandotte Chem.Corp.) . 

La Societe demanderesse vient de constater d'une fagon 
surprenante qu'il etait possible de realiser de trSs bonnes 
emulsions cosmetiques en employant comme emulsionnant une grande 
40 variete de polymSres sequences. 
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De tels polym^res sont connus et certains d'entre eux ont 
d^j^ 6t6 proposes en tant qu'additifa dans les lubrifiants pour 
moteurs • 

II est bien connu que les dlff&rents monom&res entrant dans 
la realisation de copolym^res peuvent s*agencer de diffSrentes 
faQons pour conduire h la formation de la chaine polymteique et, 
d'une fagon g^n^rale, les proc^d^s de polymerisation permettent 
de s'orienter vers I'obtention de tel ou tel type de polym^res. 

En particulier« avec un proc£d6 de polymerisation bien 
determine, 11 est possible d*obtenir des copolymeres dont les 
motifs monom^res sont groupes par especes, ces groupements 
etant designes sous la denomination de ''sequence" • De tels 
copolym^res sont appeies "copolymeres sequences". 

Z«e8 polymeres sequences sont en general des bipolym^res 
comportant deux types de sequences constituees chacune h partir 
de monomeres identiques. 

Le nombre de sequences est generalement egal h deux ou 
trois. 

Les copolymeres contenant deux sequences sont appeies "bise- 
quences" et la distribution des motifs monomeres sur la chatne 
polymerlque peut dtre representee de la fagon suivante : 

AA AABB BB 

Les copolymeres contenant trois sequences sont generalement 
appeies "trisequences" et la distribution des motifs monomSres 
sur la chaine polymerique paut etre representee de la fagon 
suivante : 

AA AABB BBAA AA 

La presente invention a pour objet une emulsion utilisable 
en cosmetique, du type "eau-^ans-l'huile" , stable et non renver- 
sable, caracterisee par le fait qu'elle contient comme emulsion- 
nant un polymere sequence comportant la f ois au moins une sequen- 
ce lipophile et au moins une sequence hydropbile. 

Les sequences lipophiles sont obtenueis Ik partir de monom^res 
h chaines lipophiles « alors que les sequences hydrophiles sont 
obtenues k partir de monomeres ayant des chaines hydrophiles. 

Les sequences lipophiles du polym^re sequence selon I'inven** 
tion peuvent etre representees par la formule suivante : 

R* R" R* R" ] 

- CH2- C - CH2- C CHj- C - CH2- C 

R R R R 



m 

71 12132 



2085902 



dans laquelle : 

R est pris dans le groups que constituent 

-o 




(c) 



et (d) 



CO 



R* reprSsentant 
un atome 
d'hydrog^ne 



R' repr^sentant 
un radical mSthyle 



COO R. 



R^ et R2 identiques ou dif fSrents reprdsentent soit un atome 
d'hydrogdne soit un radical alcoyle de 1 ^ 4 atones de carbone, 
R^ reprSsente une chatne hydrocarbonte, saturSe de 6 3k 18 atomes 
de caurbone, 

^4 reprSsente un radical m^thyle ou ^thyle, 

et R^ reprdsente une chatne hydrocarbonSe, aaturte de 5 H 26 ato- 
mes de carbone* 

Les s^uences hydrophiles du polym^e s€quenc6 selon 1* inven- 
tion peuvent dtre representees pax la formule suivante : 



R" R" 
. Ci^- C - CH2- C • 

R" • R" ' 



r T 

r-^^^x CH2"* C CH2"" C 

L j^n . • 

dans laquelle ; 

R" est pris dsuis le groupe que constituent : 

(a) - COOH 

R* 

(b) - COO - Y - N>( 



1 



«2 
R* 

(c) - COO - Y - N^' ^ 

(d) ^ C 5 » 



HX 



R*' ' repr^sentant 
un radxcal mdthyle 



lO 
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> 



R" • repr^sentant un 
atome d'hydrogdne 



Identiques ou dl££6rent8 reprSsentent soit un atoxne 
d'hydrogSne soit un radical alcoyle ln£6rleur de 1 li 4 atones de 
car bone « 

y repr^sente une chalne hydrocarl)on6e satur^e de 2 ^ 4 atomes de 
carbone ou une chaine hydrocarbonSe de 2 it 4 atomes de car bone 
20 interrompue par des h6t6roatomes tels q[ue l*oxyg&ne et le sou£re# 



HX repr6sente un acide mineral ou organique pris dans le groupe 
que constituent i 1* acide chlorhydrique, 1* acide broinhydrique« ^ 

2S 1' acide lactique et 1' acide acStique. 

Lorsque R** reprSsente une £onction acide carboxylique, cette 
£onctiQn peut dtre neutralist k I'aide d*une base minSrale ou 
organique telle que 1 'aimnoniaque^ la mono^tbanolamine , la di^tha- 
nolamin«r, la tri^tlianoiaiuine , les isopropylcunines, la raorpholine, 

30 l*euaino-2 m6thyl-2 propanol-1, l'amino-2 mStliyl-2 propanediol-l,3« 
ou encore 8ali£i£e sous £onne de sel de sodium, de potassium ou 
de magnesium. 

Peurmi les monom&res pouvant conduire h la formation des se- 
quences lipophiles, on peat citer les monom^res suivants : le 
35 styrSne, le m4thyl-4 styrdne et le mSthacrylate de lauryle. 

Parmi les monom^es pouvant conduire St la formation des se- 
quences hydrcphiles, on peut citer les monom^es suivants : 
la vinyl-2-pyridine^ son chlorhydrate et son lactate; la vinyl- 
4-pyridine, son chlorhydrate et son lactate; le paradimethylcunino- 
40 styr&ne, son chlorhydrate et son lactate; le m^thacrylate de 
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(N,N-dlmSthylamlno)-2 6thyle? le mSthacrylate de (N,N-di6thylami- 
no)-2 fithyle? le mSthacrylate de (N,N~dim§thylamino)-2 6thyl- 
glycol; le m^thacrylate de (N,N-dl6thylamino)-2 6thylglycol? le 
m^thacrylonitxile • 
5 Dans une variante de 1» invention, les sequences hydrophi- 

les contenant des £onctions amines tertiaires sont quaternlsSes & 
l*alde d'un agent de quaternisation choisi par exemple dans le 
groupe const itu6 par le sulfate de dimfethyle, le bromure d*6thyle 
ou le P-bromo6thanol . 

1Q Les poids mol6culaires des polym^res s6quencSs utilises 

selon 1* invention peuvent varier dans de larges limites.Ils sont 
gdndralement £ix6s en fonction des propri£t6s recherchfes pour 
1 * Smulsionnant • 

Les polym^res s6quenc6s selon la pr^sente invention ont 

15 g^n^ralement un poids mol6culaire compris entre environ lOOO et 
1.000.000, mais de pr6f6rence compris entre 8.000 et 700 .OOO. 

De mSme, le rapport des longueurs des sequences peut va- 
rier dans de trSs larges limites et est g6nSralement d4termin6 
par 1* application Sl laquelle le copolym^e est destinfi, k savoir 

20 une Smulsion "eau-dans-l'huile ou "huile-dans-l'eau" • 

En effet, les polymSres s6quenc§s selon la prSsente inven- 
tion peuvent Sgalement fitre employes pour la realisation d' Emul- 
sions "huile-dans-l'eau" lorsque le polymtoe s€quenc6 est soluble 
dans I'eau tout en prfisentant une certaine affinitS vis-^-via des 

25 huiles. 

L'une des propri^t^s les plus caract^ristiques et les plus 
importantes des polym^res s6quenc6s reside en ce que chacune des 
sequences prEsente les qualit^s de l^homopolymfefe correspondant. 
Suivant le choix des sequences, on peut obtenir des copolymferes 

30 sSquencSs, h la fois hydrophiles et lipophiles, mais dont le 
caractdre bydrophile ou lipophile est plus ou mo ins marquE. 

L' invention a Sgalement pour objet le produit industriel 
nouveau que constitue xin produit cosm6tique ou un excipient pour 
produit pharmaceutique, caract^risS par le fait qu'il se prSsente 

35 sous la forme d'une Emulsion du type "eau-dans-l'huile" ou "huile- 
dans-l*eau" r^alisS avec au moins un polymfere s^uencS tel que 
dSfini ci-deasus. 

La proportion d'6mulsionnant dans 1* Emulsion selon 1' in- 
vention peut varier dans de tr^s larges limites, par exemple de 5 & 

40 20% en poids tandis que la proportion d'eau peut varier d» environ 
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20 St 75% en poids par rapport au total des constituants. 

En g6n€ral, la proportion d'6mulsionnant par rapport au 
mSleuige huile + cire est au moins 6gale h 10%. 

La proportion du melange huile + cire« par rapport au 
9 poids total de 1' Emulsion selon 1* invention, est g6n6raleinent 
comprise entre 20 et 65 % en poids • 

Conform6ment ^ 1' invention, on peut utiliser^pour const i-- 
tuer la phase huileuse des Emulsions, une grande vari6t6 de pro- 
duits tels que : 

10 - des huiles hydrocarbontes> conime 1 'huile de paraffine, la 

vaseline filante, le perhydrosgual&ie, les solutions de cire mi- 
crocristalline dans 1 'huile de paraffine et Ifhuile de Purcellin* 

- des huiles animales ou v^gStales comme 1 'huile de cheval, 
la graisse de pore, 1 'huile d'amande douce, 1 'huile de caBophy - 

15 lum, 1 'huile d' olive et 1 'huile d'avocat, ces huiles 6tant bien 
absorb^es par la peau mais pouvant donner dans certains cas un 
rancissement ; 

- des esters satur^s non rancissables et bien p6n6trants 
comme le palmitate d'isopropyle, le myristate d' isopropyle, le 

20 palmitate d'^thyle, I'adipate de diisopropyle et les triglycerides 

des acides octa- et dScanolque. 

On peut ^galement ajouter & la phase huileuse des huiles de 

silicone solubles dans les autres huiles ou encore de I'alcool 

ph6nyl-6thylique . 
25 On peut, dans certains cas, pour favoriser la rStention des 

huiles, utiliser des cires telles que la cire de Carnauba, la cire 

de Candellila, la cire d'abeille, la cire microcristalline et 

I'ozok&rite. 

Comme adjuvants de la phase huileuse, on peut ^alement uti- 
30 liser des alcools gras & longue chalne, tels que I'alcool gras de 
cire d'abeille, le cholesterol, I'alcool de lanoline ou le stSara- 
te de magndsium. 

Les 4<i^ulsions selon 1' invention permettent de rSaliser les 
produits cosmStiques les plus divers, tels que cr&nes hydratantes, 
35 fonds de teint, fards, crdmes fluides, brillantines, produits 
antisolaires , etc » « • 

La par^sente invention a ^galement pour objet un procSdS de 
prSpaurat ion d' emulsions "eau-dans-1 'huile" et "huile-^dans-l'eau" 
Si partir d'emulsionnemts oonstituds.par les polym^res sequences 
40 dSfinls ci-dessus. 
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Ce proc6d€ de preparation est essentiellexnent: ceuract^risS 
par le fait que, dans un premier stade, on mSlongo le copoly- 
mferc s^uenc6 ^ la phase "huile" sous forte agitation et i tem- 
perature d'environ 150"C, puis que, dans un deuxi^me stade, apr^s 
5 avoir refroidi k une temperature d' environ 80*C le mSlange copo- 
lymdre sequence + huile - cire, on y introduit sous agitation 
forte la phase "eau", additionnee ou non d'acide chlorhydrique, 
lactique ou acetique, prealableraent portee la mSme temperatu- 
re, aprfes quoi on refroidit le melange jusqu'il la temperature 

10 ambiante, tout en agitant. En fin d* operation, on peut, pour 
af finer !• emulsion, la passer sur un broyeur Si cylindres. 

Bien que le precede de preparation des polymferes sequences 
soit connu, la Societe demanderesse rappelle les principales 
etapes conduisant & leur formation • 

15 Ces polymerisations sont generalement initiees par des amor- 
ceurs dits "anioniques", qui sont en general des metaux appar- 
tenant au premier groups du tableau periodique des elements, tels 
que le lithium, le sodium, le potassium, etc.ou des composes 
organiques de ces metaux • On peut par example citer des composes 

20 tels que le diphenylmethylsodium, le fluorenyl lithium, le fluo- 
renyl sodixim, le naphtalene sodium, le naphtal^ne potassium, le 
naphtal&ne lithi\im, le tetraphenyl-disodiobutane , le phenylisppro- 
pyl-potassium • 

Le choix des cunorceurs de polymerisation est en ef fet tr^s 

25 important, Ccir il permet de determiner la structure du polym^re 
sequence. Ainsi, le naphtalfene sodixim permet d'orienter la po- 
lymerisation wrsl'obtent ion d'un copolymers '^trisequence" .Par 
centre, le phenyl-isopropyl-potassium permet d'orienter la poly- 
merisation en vue de l»obtention d'un polymSre "bisequence" . 

30 Ces reactions de polymerisation conduisant la formation de 
polym^res sequences ont lieu dans des solvants aprotoniques tels 
que par exemple le benzene, le tetrahydr of ur ane , le tolu^e,etc. 

D'une fa^on generale, I'obtention par exemple de polym^res 
trisequences s'effectue de la fagon suivante. Tout d'abord, on pre 

35 pare xme solution de l*amorceur dans le solvant choisi puis l*on 
ajoute un des monomferes devant conduire a une des sequences, apr^s 
polymerisation de ce monom^re (polymerisation qui s'effectue en 
I'espace de quelques minutes), on ajoute le second monomSre de- 
vant conduire h la formation des deux autres sequences, ces deux 

40 autres sequences venant s'agencer de fa^on symetrique par rapport 
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h la s^uence du premier monom^re . Apr^s la fin de la polymerisa- 
tion, le polym^re trijB4cxuenc^ <>fit rl6saativ^ ^ I'aide de quelques 
gouttes de methanol. 

D'une fagon gSnSrale, la reaction conduisant Si la formation de 
5 ces polym^res sSquencds est effectu6e & une ten^rature d' environ 
-•70^C.Ces reactions de polymerisation en vue de I'obtention de po- 
lym^res sequences ne peuvent Stre Svidemroent effectuSes I'aide 
de monom^res comportant des hydrog^nes mobiles, de tels xnonom^res 
pouvant etre par exemple des acides, des amides, etc. 

10 En con8eq[uence,8i l*on desire obtenir des polymtees sequences 
comportant, dans une de leurs sequences, des fonctions acides, amides^ 
etc, il est n^cessaire de partir de moncxndres pouvant conduire ul- 
terieurement par reaction chimique it la formation de ce type de 
fonction. Dans ce but, on peut par exemple partir de monomer es pos- 

15 s^dant une fonction nitrile ou une fonctlon ester .En effet,par hy- 
drolyse,il est possible d' obtenir les acides correspondants et,ul- 
terieurement, par amidif ication, les amides correspondeuits • 

Une telle fagon de proc^der peut $tre employee lorsque I'on 
desire obtenir des sequences lipophiles constitutes par des restes 

20 methacrylamides ou des sequences hydrophiles constitutes par des 
restes acide mtthacrylique • 

Dans le but de mieux faire comprendre 1* invention, on va 
dtcrire maintenant, Il titre d' illustration, plusieurs modes de 
mise en oeuvre. Les compositions dtcrites dans les exemples sui- 

25 vants sont, dans chaque cas, obtenues en prtparant les Emulsions 
comme il a 6t6 dtcrit ci-dessus. 
EXEMPLE 1 

Preparation d'un polvmfere bia6auenc6 vinvl-;2-*pvricfine mtthacrvlate 
de laurvle . 

3a Dans un ballon de deux litres, muni d'un agitateur mtcanique, 
de deux ampoules k brome, d'un tube gradut, d'un tube adducteur 
d*azote, 'd'un tube plongeant capable de rtaliser des prtldvements 
du melange xeactionnel en cours de reaction et d'un thermomdtre, 
on introduit un litre de tetrahydrofureuie distilie anhydre, Le 

35 ballon est alors refroidi h une temperature de -70®C h I'aide 
d'un melange carboglace methanol. 

L' ensemble de I'appareil se trouve sous atmosphtee d' azote 
soignqusement purifie par chauffage ^ 40O"C en presence de 
feuilles de cuivre, le courant d' azote etant egalement purifie 

40 par passage sur de la potasse anhydre et sur du perchlorate de 
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magndsium anhydre. 

Par le tube gradu6, on ajoute goutte a goutte, sous agitation, 
une solution de diphSnyl m6thyl sodium dans du tStrahydrofurane 
distill^ anhydre. Au dSbut de 1' addition, la solution de diphS- 
5 nyl mfithyl sodium se dficolore dSs qu'elle entre en contact avec 
le tfitrahydrofurane du ballon. On pour suit alors 1 • introduction 
de la solution de diph&iyl methyl sodium jusqu'i ce qu'une colo- 
ration jaune rouge persiste dans le ballon r#actionnel.On intro- 
duit alors par le m6me tube graduS 2,82 ml suppl^mentaires d'une 
lO solution contenant 247 rag de diph&iyl mSthyl sodium dans du t6- 
trahydrofurane, le tout sous atmosphSre d' azote. 

Par I'une des ampoules & brome on introduit rapidement sous 
azote et sous agitation dans le ballon 30,3 g de vinyl-2 -pyridine 
soigneuseroent purifi6e. 
15 La temperature I'intSrieur du ballon monte ^ -62 "C pendant 
quelques minutes, tandis que la coloration du mSlange rSaction- 
nel devient plus £onc6e. 

Au moyen du tube plongeant, on prSlfeve en aspirant une petite 
quantity de solution de polyroSre "vivanf de la vinyl-2-pyridine 
20 dans le t4trahydrofurane, qui servira a calculer sa masse en 
poids. 

Dds que la tempSrature interne du ballon redescend, on intro- 
duit rapidement dans celui-ci par 1' autre ampoule a brome, sous 
azote, 22,4 g de mSthacrylate de lauryle soigneusement purifi6. 

25 La temperature monte vers -62 'C et dSs que 1 • exothermiciti de la 
polymerisation s'estompe, on dfisactive le polym&re "bisSquencfi" 
dont les deux sequences sont constitutes par le polymSthacrylate 
de lauryle et la polyvinyl-2-pyridine . En gSn&cal, cette derniSre 
etape est rSalisSe Si I'aide de quelques gouttes de methanol .La 

30 solution deviant alors pratiquement incolore, on distille le tetra- 
hydrofurane et le polymSre residuel est dissous dans du chloro- 
forme puis pr6cipite par de I'etUer de petrole. AprSs deux disso- 
lutions dans le chloroforme et deux precipitations par 1' ether 
de petrole, le polymSre est sechS sous pression reduite. 

35 On obtient ainsi 30 g de polymSre sec (renderaent 6094) . La 
masse en poS<3- copolymSre, determinee par la methode de 

3^ ^xffusion de la lumi^e en solution dans le methanol, est s 

•H^ = no. 000, djj/d^, (MeOH)= 0,184 
Le pfeiSvement de I'homopolymSre de polyviny 1-2 -pyridine. une 

40 fois desactive au methanol et purifie conformement ii la methode 
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utilisSe pour la purification du polym^re bis6quenc6 permet 
de determiner sa masse en poids suivant la m6me mSthode : 
= 60 .000, dj^/d^ (MeOH) = 0,236. 
Les polym&res s^uencSs figurant dana les tableaux I et II 
ci-des8ous ont 6t6 prSparSs selon le mode opSratoire tel que 
d6crit ci--dessus. 

EXEMPLES DE COMPOSITION 

EXEMPLE A : 

On prSpare suivant 1' invention xine cr^me flulde ayant la 
composition suiveuite : 

- copolym^re n*3 • 7 g 

«• huile de paraf fine • • 40 g 

- cire microcristallxne ^ 

- eau •••• 50 g 

EXEMPLE B : 

On prepare, suivant 1' invention, un fond de teint ayetnt la 
composition suivante : 

^ copolym^re selon I'exemple 1 •••• 7,4g 

- huile de psuraffine 20 g 

- perhydrosqual^ne ..^ • 24 g 

oxyde de tltane It5g 

- ocre • • IrSg 

- parfum 0«2g 

- eau + acide lactique (3,4 g) 45, 4g 

EXEMPLE C s 

On prepare selon 1' invention une cr&ne de nuit ayant la 
composition suivwte : 

- copolymdre selon I'exemple 1. 7g 

- huile de peuraffine • 22, Ig 

- palmitate d*isopropyle lO g 

- Huile de Purcellin 12 g 

- ozokerite blanchie • 2,5g 

- eau + acide chlorhydrique (1,4 g) 46, 4g 
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EXEMPLE D 

On prepare suivant /invention, ton lait ayant la composition 
suivante s 

- copolym^re n®4 ^ 

5 - huile de paraffine ^® ^ 

- vaseline filante ® ^ 

- triglyceride octa et dScanolque.. g 

- ozokerite • ^ ^ 

- eau + acide acStique 50 g 

lO EXEMPIJ! E 

On prepare suivant 1' invention, un fard k joues s 

- copolym&ce n*10 - ^ 

- vaseline filante . . • ^ ^ 

- octyl-2 dod6canol-l • ^ ^ 

15 - palmitate d'isopropyle 5 g 

- adipate de diisopropyle 37,4 g 

- cire de Candellila • 2,5 g 

- cire de Csurnauba ^ ^ 

O et C red n* 8 (colorant) 

20 9^3 P= 

CI -<^3^-N'=N-<^_3 

- oxyde de far noir 0,1 g 

25 - oxyde de titane • 1#5 g 

28 g 

^ eau • - •• • 

E3CEMPIiE P 

On prepare selon 1' invention un lait solaire hydratant : 

- copolym^re n«ll ^ 

30 - triglyceride octa et dScanolque 6 g 

- myristate d'isopropyle ^ 

- adipate de diisopropyle 30 g 

- ozokerite ^ ^ 

- "Parsol-Ultra" vendu par la Society GIVAUDAN 

35 (filtre solaire) ♦ ^ ^ 

- eau + acide lactique. {0,6g) 3^ ^ 

EXEMPIiE G 

On prepare selon 1' invention une crSme "plein-air" teintSe 

- copolyra^re n«13 •••• « 

40 - palmitate d'isopropyle ' y 

- adipate de diisopropyle •/ ^» ^ 

- huile de paraffine * ^ ^ 



- cire:d'abeilles.,.- J | 

- oxyde de f er rouge • • ^.^ 
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- oxyde de fer jaune • 1 9 

oxyde de titane 1 9 

- eau + acide chlorhydricjue (0,7g) 44 g 

E XAMPLE H 

5 On prepare suivant 1' invention une crfeme pour la base des 
ongles : 

- copolym^e n^l6 7g 

- palmitate d^isopropyle 20 g 

- perhydrosqualdne ^0 9 

10 - vaseline filante 7 g 

- cire de Carnauba 3 9 

- octyl*-2 dod6canol-l • • 3g 

- eau 30 g 

15 EXEMPLE I 

On prepare suivant 1' invention, une ermine dSmaquillante "huile- 
dans«-l ' eau" - 

- copolymfere n®18 6 9 

- triglyc6ride octa et dScanolque 18 g 

20 - palmitate d'isopropyle 5 g 

- huile de paraffine 2 g 



Les emulsions selon 1* invention se prStent particuliSrement 
bien ^ la preparation des fonds de teint, des fards et des crimes 

25 pour les mains. 

II est bien entendu que les modes de realisation de 1' invention 
qui ont 6t6 dficrits n'ont et6 donnSs qu'St titre indicatif et qu'ils 
pourront recevoir toute modification desirable, sans pour cela 
sortlr du cadre de 1' invent ion. 

30 En particulier, il est clair que I'on peut utiliser simulta- 
nSment plusieurs ^mulsionnants selon 1' invention et Sventuelle- 
ment avec d'autres emulsionnants ant^rieurement connus. 

II va Sgalement de soi que I'on peut introduire dans les 
emulsions selon 1' invention tous les ingredients g6neralement 

35 utilises, et en particulier ceux qui tendent a augmenter la sta- 
bilite et les facultes de conservation des emulsions. Enfin, on 
comprendra que les emulsions selon 1" invention peuvent egalement 
etre utilisees dans des domaines autres que ceux de la cosmetique 
et des excipienta povir produits pharmaceutiques . 



m • 
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EXEMPLE J 

On prfipsure selon 1' Invention une cr&ne ayant la composition 
suivante : 

- copolym&re n^ 9 15 g 

5 - alcool phenyl ^thylique • 40 g 

r adipate de diisopropyle 7 g 

- eau + acide ac6tique (4 g) 38 g 

EXEMPLE K 

On prepare selon 1' invention une cr&ne ayant la composition 
10 suiveuite : 

- copolym&re n®6 * 13 g 

«- palmitate de diisopropyle 5 g 

- octyl«*-2 dod£canol«l 5 g 

- vaseline filante • 1 g 

15 adipate de diisopropyle 26 g 

^ ozokerite ••••••••• 2 g 

- eau 42 g 

EXEMPLE L 

On prepare selon 1* invention une crtee ayant la composition 
20 suivante : 

- copolymSre n®3 10 g 

- perhydrosc[ual6ne 25 g 

- vaseline f ilemte 14, 5 g 

- ozokerite • 3 g 

25 - eau 47,5 g 
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REVENDICATIONS 

1, Emulsion utilisable en cosmStique, du type "eau-dans- 
l^huile" ou "huile-dans I'eau", caract^risSe par le fait qu'elle 
contient comme 6raulsionnant au moins tin polym^re s6quenc6 compor- 

5 tant a la fois au moina une sequence lipophile et au moins xine 
s^uence hydrophile. 

2. Emulsion selon la revendication 1« ceuractfiris^ par le 
fait que la sequence lipophile rSpond ^ la formule suivante : 



10 



I 



R* 



I 



R* 

I 



CH - C - CH - C 
2 I 2 • 

R R 



CH - C - CH - C 
2 I 2 t 

R R 



dans laquelle : 
R est pris dans le groupe que constituent s 

15 <a) ^ 

0.) -O-c^^a 

20 (c) —CO N\ 



E' repr^sentant un 
atome d*hydrog^ne 



R* reprSsentant 



et (d) -COO Rg 



un radical 
mSthyle 



25 R^ et R2 identiques ou diffSrents reprSsentent soit un atcxtie d'hy- 
drog^ne, soit un radical alcoyle de 1 Ik 4 atomes de carbone, 
R^ reprdsente une chatne hydrocarbonSe, saturfie de 6 & 18 atomes 
de carbone, 

R^ reprfisente un radical m^thyle ou 6thyle, 
30 et R^ reprSsente une chatne hydrocarbonfie satur^e de 5 St 26 atomes 
de car bone. 

3 . Emulsion selon la revendication 1, caract€ris£e par le 
fait que la sequence hydrophile r^pond Sk la formule suivante : 



35 



R" R" 

c^- c - ca^- c . 

R"' R"V 



R" 



R" 

ca^- c - cH^- c 

R"" R"» 



dans laquelle s 

R" est pris deuis le groupe que constituent s 
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10 



IS 



20 



- COOH 



- COO - Y - N 



- COO - Y - 



- C 2 N 



, HX 



R" • repr^sentamt 
un radical mSthyle 




HX 



R" ■ reprSsent^u^lt 

un atome d'hydrog^ne 



HX 



R£ et R^ identiques ou di££§rents reprSsentent soit un atome 
25 g^h^drogSne soit un radical alcoyle inf Srieurds 1 a , atones <fe car - 
Y .repr6sente une chaine hydrocarbonSe satur^e de 2 ^ 4 atoxnes 
car bone ou une chaine hydrocarbon6e de 2 Si 4 atomes de ceurbone 
substitute pcir des h6ttroatoines tels que l*oxyg^ne et le soufre, 
HX reprtsente un acide mineral ou organigue pris dans le groupe 
30 que constituent : 1' acide chlorhydriqnie, 1* acide bronihydrique, 
1' acide lactique et 1* acide ac6tique« 

4. Emulsion selon la revendication 3, caract^ris^e par le 
fait que la sequence hydrophilem pr6sente sous £orme neutrali- 
ste,ii I'aide d'une base mintrale, ou organique lorsque R" reprS- 

35 sente une fonction acide carboxylique libre. 

5, Emulsion selon la revendication 3, caract6ris6e par le 
fait que la sequence hydrophile se prSsente -sous forme d'un sel 
pris dans le groupe que constituent les sels de sodium, de potassium 
et de magnSsium lorsque R" reprSsente une fonction acide carboxy-- 

40 lique libre. 
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6« Emulsion selon la revendication 2, caract6risSe par le 
fait que la s^uence lipophile derive de la polymerisation de mo- 
nom^res lipophiles, pris dans le groupe constitu^ par le styrdne, 
le methyl -4 styrSne et le m6thacrylate de lauryle, 
5 7. Emulsion selon la revendication 3, caract^ris^e par le 

fait que les sequences hydrophiles dSrivent de la polymerisation 
de monom&res hydrophiles « pris dans le groupe const ituS par la 
vinyl-2 -pyridine, son chlorhydrate et son lactate; la vinyl- 
4-pyridine, son chlorhydrate et son lactate; le paradim6thyl- 

10 aminostyrSne, son chlorhydrate et son lactate; le raSthacrylate 

de (N,N-dim§thylamino) -2-ethanol, le m6thacrylate de (N, N-di6thyl- 
amino)-2-6thanol, le m^thacrylate de (N,N-dimethylamino)-2 ethyl- 
glycol, le mSthacrylate de (N,N-diethylamino)-2 ethylglycol, le 
methacrylonitr ile . 

15 8. Emulsion selon une des revendications 1, 3 et 7, carac- 

terisSe par le fait que les sequences hydrophiles contencint des 
fonctions amines tertiaires sont quaternisees ^ I'aide d*un agent 
de quaternisation* 

9 . Emulsion selon la revendication 8, caracterisee par le fait 

20 que 1' agent de quaternisation est pris dans le groupe const itue par 
le sulfate de dimethyle, le bromure d*ethyle, le fB-'bromoetheuiol • 

10. Emulsion selon I'une quelconque des revendications prece- 
dentes, caracterisee par le fait que le polym&re sequence a un 
poids moieculaire craipris entre 1000 et 1.000 .000. 

25 11. Emulsion selon la revendication 1, caracterisee par le 

fait que la proportion d ' emulsionnant dans 1* emulsion est comprise 
entre 5 et 20 % en poids. 

12. Emulsion selon la revendication 1, caracterisee par le 
fait que la proportion d* emulsionnant par rapport au melange huile 

30 -I- cire eat au moins egale Si 10% en poids. 

13. Emulsion selon la revendication 1, caracterisee par le 
fait que la proportion du melange huile + cire dcuis 1* emulsion est 
comprise entre 20 et 65 % en poids. 

14. Emulsion selon la revendication 1, caracterisee par le 

35 fait que la proportion d*eau dans I'emulsion est comprise entre 20 
It 75% en poids. 

15. Emulsion selon I'une quelconG[ue des revendications prece- 
dentes, caracterisee par le fait que la phase "huile" de I'emul- 
sion est constituee par au moins une huile prise dans le groupe 

40 que constituent t 
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- les huiles hydrocarbon^es coitime I'huile de paraffine, d© la 
vaseline filante^ du perhydrosqual&ie, des solutions de cire micro-' 
cristalline dans des huiles et l*huile de Purcellin, 

- les huiles anixnales ou vSgetales comme I'huile de cheval, 

5 la graisse de pore, I'hulle d"ainande douce, I'hulle de callophylum, 
l*huile d* olive et I'huile ^I'avocat, 

- les esters saturSs non rancissables et p6n6trants comme le 
palmitate d'isopropyle, le myristate d'isopropyle et le palmitate 
d'fithyle, l*adipate de diisopropyle et les triglycerides des aci- 

10 des octa et dScsmolque* 

16. Bmulsion selon la revendication 15, caract&cisSe par le 
fait que la phase "huile" contient ggalement une cire prise dans le 
groupe que constituent la cire de Carnauha, la cire de Candellila, 
la cire d'alseille, la cire microcristalline et 1' ozokerite. 

IS 17 • Emulsion selon I'une quelconque des revendications prS- 

cSdentes, caract^risSe par le fait qu*elle contient en outre tout 
adjuvant cosmStique convent ionnel et se pr£sente sous forme de 
ordmes hydratantes, de fonds de teint, de fards, de cr&nes fluldes, 
de brillantines et de produits antisolaires . 

20 18. ProcSdS de prdpeuration d'une Emulsion "eau-dans I'huile" 

ou "hulle-dans I'eau*", selon l*une quelconque . des revendications 
prficSdentes, caractSrisS par le fait qu'aprSs avoir mdlangS le po-* 
lym&re sSquencfi k la partie "huile" ^ une temperature de ISCC, 
on ajoute sous agitation cl ce melange portS ^ 80^C, la partie 

25 "eau** elle-m§me prfialablement r^chauff^e h une temperature d' environ 
80®C et qu'enfin on refroidit le melange jusqu'^ temperature am- 
biante, tout en agitant. 

19. Procede selon la revendication 18, caracterise par le fait 
que la partie eau est additionnee d'acide pris dans le groupe que 

30 constituent l*acide acetique, I'acide lactique et I'acide chlorhy- 
drique. 

20. Procede selon I'une quelconque des revendications 18 et 19, 
caracterise pax le fait qu*en fin d* operation 1' emulsion est pas- 
see sur un broyeur ^ cylindres pour I'af finer. 
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